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七大炼化工艺（二）
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催化裂化

一般原油经过常减压蒸馏后可得到的汽油，煤油及柴油等轻质油品仅有 10～

40％ ，其余的是重质馏分油和残渣油。如果想得到更多轻质油品，就必须对重质馏

分和残渣油进行二次加工。催化裂化是最常用的生产汽油、柴油生产工序，汽油柴油

主要是通过该工艺生产出来。这也是一般石油炼化企业最重要的生产的环节。

1.原料：

渣油和蜡油 70%左右，催化裂化一般是以减压馏分油和焦化蜡油为原料，但是随

着原油日益加重以及对轻质油越来越高的需求，大部分石炼化企业开始在原料中搀加

减压渣油，甚至直接以常压渣油作为原料进行炼制。

2.产品：

汽油、柴油、油浆（重质馏分油）、液体丙烯、液化气；各自占比汽油占 42%，

柴油占 21.5%,丙烯占 5.8%,液化气占 8%,油浆占 12%。

3.基本概念：

催化裂化是在有催化剂存在的条件下，将重质油（例如渣油）加工成轻质油（汽

油、煤油、柴油）的主要工艺，是炼油过程主要的二次加工手段。属于化学加工过程。

4.生产工艺：

常渣和腊油经过原料油缓冲罐进入提升管、沉降器、再生器形成油气，进入分馏

塔。

一部分油气进入粗汽油塔、吸收塔、空压机进入凝缩油罐，经过再吸收塔、稳定

塔、最后进行汽油精制，生产出汽油。

一部分油气经过分馏塔进入柴油汽提塔，然后进行柴油精制，生产出柴油。一部

分油气经过分馏塔进入油浆循环，最后生产出油浆。
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一部分油气经分馏塔进入液态烃缓冲罐，经过脱硫吸附罐、砂滤塔、水洗罐、脱

硫醇抽提塔、预碱洗罐、胺液回收器、脱硫抽提塔、缓冲塔，最后进入液态烃罐，形

成液化气。

一部分油气经过液态烃缓冲罐进入脱丙烷塔、回流塔、脱乙烷塔、精丙稀塔、回

流罐，最后进入丙稀区球罐，形成液体丙稀。液体丙稀再经过聚丙稀车间的进一步加

工生产出聚丙稀。

5．生产设备：

a．再生器

再生器的主要作用是烧去结焦催化剂上的焦炭以恢复催化剂的活性，同时也提供

裂化所需的热量。再生器由壳体、旋风分离器、空气分布器、辅组燃烧室和取热器组

成

b．提升管反应器

直管式：多用于高低并列式反再系统，特点是从沉降器底部直接插入，结构简单，

压降小。

折叠式：多用于同轴式式反再系统。

c．沉降器

沉降器的作用是使来自提升管的反应油气和催化剂分离，油气经旋风分离器分出

夹带催化剂后经集气室去分馏系统；由快速分离器出来的催化剂靠重力在沉降器中向

下沉降，落入气体段。

d．三机

主风机：供给再生器烧焦用空气。

气压机：用于给分馏系统来的富气升压，然后送往吸收稳定系统。
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增压机：供给Ⅳ型反应再生装置密相提升管调节催化剂循环量。

e．三阀

单动滑阀： 在Ⅳ型催化裂化装置中，正常操作时全开，紧急情况下关闭，切断

两器联系，防止催化剂倒流；在提升管催化裂化装置中调节两器催化剂循环量。

双动滑阀：安装在再生器出口和放空烟囱之间，调节再生器的压力，保持两器压

力平衡。

塞阀：在同轴式催化裂化装置中调节催化剂的循环量。
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研究所

公司研究所具有一批丰富实战经验的期货产业研究员及专业的优秀分析师，致力于为客户提供中国资

本市场前瞻性、可操作性的投资方案及各类型市场的研究报告，通过对市场进行深度挖掘，提示投资机会

和市场风险，完成对资本市场现象、规律的研究探索。

研究范围涉及目前所有商品期货以及金融衍生品；我们推崇产业链的研究；我们看重数量分析法；我

们提倡独立性，鼓励分析师在纷繁复杂的环境下保持清醒。

我们将积极依托股东单位--广州证券在宏观经济、产业领域的高端研究资源优势，以“宏观、产业和

行情策略分析”为核心，大力推进市场化和标准化运作，逐步完善研究产品体系，打造具有特色品牌影响

力的现代产业与金融研究所。

核心理念：研究创造价值，深入带来远见

联系方式

金融研究 农产品研究 金属研究 能源化工

020-22139858 020-22139813 020-22139817 020-23382623

地址：广东省广州市天河区珠江西路 5号广州国际金融中心主塔写字楼第 1007-1012 房

邮编：510623

免责声明

本报告的信息均来源于公开资料，我公司对这些信息的准确性和完整性不作任何保证，也不保证所包

含的信息和建议不会发生任何变更。我们已力求报告内容的客观、公正，但文中的观点、结论和建议仅供

参考，报告中的信息或意见并不构成所述品种的操作依据，投资者据此做出的任何投资决策与本公司和作

者无关。


